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Schneidpla1;t;e fiir einen zweisclineidigen 
Bohrfraser 



Die vorliegende Erfindung betrifft im allgemeinen 
das Gebiet von mit Schneidplatten versehenen Frasern 
und insbesondere zweischneidige mlt: einer einzelnen 
Schneidplatte versehene, zweischneidige Bohrfraser, 
das heiBt, mit einer einzigen Schneidplatte mit zwei 
gegentiberliegenden Schneidkanten, die durch eine 
teilweise spharische Schneide gleichzeitig im Ein- 
griff sind. 

Unter einem Bohrfraser versteht man einen Fraser, 
der in das Werkstiick mit axialem Vorschub eindringen 
kann, auBer solchen, die mit einem Quervorschub frS- 
sen. Unter "teilweise spharische Schneide" versteht 
man, daB das Schneidkantenprof il des Frasers einen 
in gewisser Weise unvollstslndigen Umfang aufweist, 
weshalb er bei seiner Drehbewegung eine unvollstan- 
dige Kugelflache erzeugt, 

Bei den mit einer einzelnen Schneidplatte versehe- 
nen, zweischneidigen Bohrfrasern mit einer teilweise 
spharischeh Schneide verwendet man normalerweise 
eine Schneidplatte mit einem unvollstandigen Kreis- 
profil, die auf dem Fraser in symmetrischer Art und 
Weise befestigt ist und zwar rittlings einer Dia- 
gonalmittelebene, weshalb die Flachen der Schneid- 
platte denselben Abstand aufweisen, jedoch auf ge- 
geniiberliegenden Seiten von einer solchen Diagonal- 
ebene • 

Die Befestigung der Schneidplatte erfolgt mititels 
einer Schraube, die durch den Fraserkorper geht und 



die quer durch eine Bohrung in der Schneidplatte 
geht . 

Die beiden Schneidkanten kommen mit einem gewissen 
Abstand (im allgemeinen gleich der halben Dicke der 
Schneidplabte) zur Drehachse zu liegen und daher im 
vorderen Mittelbereich^ weshalb bei solchen Bedin- 
gungen der Fraser, der mit einer solchen Schneid- 
platte bestiickt ist^ nicht in das Werkstuck eindrin- 
gen kann, da er nicht "bohrend" wirken kann. 

Im Stand der Technik sind zur Verwirklichung des 
Bohrfrasers Ausnehmungen im Spitzenbereich der 
Schneidplatte vorgesehen, derart, dafi die Schneid- 
kanten auseinandergehen, bis der auBere angrenzende 
Bereich korrespondierend zum Zentrum entfernt ist. 
Eine derartige Gestaltung der Schneidkanten bedingt 
jedoch unvermeidbar eine im wesentlichen negative 
Schneidengeometrie mit der gutbekannten negativen 
Auswirkung auf die Leistungsf ahigkeit des Erasers. 

Der vorliegenden Erf indung liegt die Aufgabe zugrun- 
de, die Probleme zu losen, und die obigen Nachteile 
zu eliminieren mittels einer neuen Gestaltung der 
Schneidplatte zur Verwendung bei zweischneidigen, 
mit einer einzelnen Schneidplatte mit einer teilwei- 
se spharischen Schneide versehenen Bohrfrasern, vor 
allem bei Frasern des Typs mit einer versetzten Mon- 
tage der Schneidplatte, bei denen namlich die 
Schneidkanten, wie in einer vorhergehenden Patentan- 
meldung desselben Anmelders beschrieben, gegeniiber- 
liegend sind, jedoch nicht symmetrisch ritt lings 
einer Mittelebene. 

Diese Aufgabe wird durch eine Schneidplatte mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 



Zu diesem Zwecke ist die erf indvmgsgemaBe Schneid- 
platte dadurch gekennzeichnet:, daB in ihrem Spit- 
zenbereich eine der Schneidkanten sich bis in die 
Nahe der Drehachse des Frasers erstreckt, wahrend 
die andere Schneidkante xam ein Sttick benachbart: der 
Drehachse entfernt ist. 

Nahere Details der Erfindung ergeben sich in jedem 
Fall noch deutlicher aus der Beschreibung unter Be- 
zugnahme auf die beiliegenden, beispielhaften und 
nicht einschrankenden Zeichnungen, in denen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht eines zweischneidigen, mit 
einer einzelnen Schneidplatte versehenen Frasers mit 
einer Schneidplatte zeigt, die in Ubereinstimmung 
mit der Erfindung gestaltet ist; 

Fig. 2 eine Seitenansicht des in Fig. 1 dargestell- 
ten Frasers zeigt; 

Fig. 3 eine Seitenansicht des einzelnen Einsatzes 
gemaB der Erfindung zeigt; 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines zweischneidigen Era- 
sers iQit einer einzelnen Schneidplatte mit einer 
Schneidplatte in kpnvent lonelier Ausf iihrung und Mon- 
tageart zeigt; und 

Fig. 5 eine Vorderansicht des in Fig. 4 dargestell- 
ten Frasers zeigt; 

Um die Beschreibung richtig zu verstehen, muB man 
sich klarmachen^ daB^ wie iibrigens oben bereits er- 
wahnt, es sich hier um einen Fraser mit einer ein- 
zelnen Schneidplatte 11 mit kreisf ormiger Kontur 
handelt, die auf einem FrSserkorper 12 derart mon- 
tiert ist, daB sie diesen unter Ausbildung zweier 



Schneidkanten 13, 14 tiberragt, die auf gegeniiberlie- 
genden Seiten bezogen auf eine Mlli'telebene d des 
Fras.ers gelegen slnd* 

In den Pig. 4 und 5 ist zum Vergleich ein zwei- 
schneidiger, mit einer einzelnen Schneidplatte ver- 
sehener Fraser vom konventionellen Typ dargestellt, 
in dem die Schneidplatte 11 in einer Querausnehmung 
12 • aufgenommen ist, die in den Fraserkorper 12 in 
zentraler Lage eingearbeitet ist, und dort mittels 
einer querverlauf enden Schraube 15 in gewohnlicher 
Form blockiert ist. Bei einer solchen Ausfuhrung 
sind die Schneidkanten 13, 14 der Schneidplatte da- 
her symmetrisch in Bezug auf die Mittelebene des 
Frasers. Der Pfeil F zeigt die Drehrichtung an und 
die Schneidrichtung um die X-Achse herum. 

In der Fig. 1 ist ein Fraser dargestellt, in dem die 
Schneidplatte 11 in einer Ausnehmung 12 • • montiert 
ist, die verlagert oder aufierhalb der Mitte des Fra- 
serkorpers 12 ist, derart, dafi eine erste Schneid- 
kante 13 durch eine Radialebene (oder in der NShe 
einer solchen) tritt, wahrend die zweite Schneidkan- 
te 14 sich in einem Abstand zur Radialebene (in Fig. 
1, nach unten bezogen auf die gegenuberliegende 
Schneidkante 13) befindet. 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidplat- 
te, die in dieser Art und Weise fiir den Betrieb mon- 
tiert und verwendet wird, und bei der die zweite 
Schneidkante 14 das axiale Eindringen des Frasers 
verhindern wiirde. 

Die erste Schneidkante 13 ist vollstSndig belassen 
und erstreckt sich bis in die Nahe der Achse X des 
Frasers, in der Spitzenzone 16 der Schneidplatte. Im 
Gegensatz hierzu wird die zweite Schneidkante 14 um 



einen Bereich 14 • davon entf ernt benachbart der Fra- 
serachse in der Spitzenzone der Schneidpla1:1:e ge- 
kiirzt, wohin sich die erste SchneidJcante 13 er- 
sfcreckt. Die neue Gestaltung der Schneidpla'b'ke ist 
insbesondere in den Fig. 2 und 3 der Zeichnungen 
dargestellt. 

Im Betrieb wird das Material des in Arbeit befindli- 
chen Werkstiicks entsprechend der abgeschnittenen 
Zone 14 • der zweiten Schneidkante 14 von der ersten 
Schneidkante 13 entf ernt, die sich bis in die Nahe 
der Achse erstreckt* Dank einer derartigen Ausge- 
staltung veist die Schneidplatte - 11, wenn sie auf 
dem Fraser laontiert und gebraucht wird, keine kriti- 
sche Zone auf, weder im Bereicb der ersten Schneid- 
kante 13 , die durch das Zentrum oder in Nahe des 
Zentrums verlauft, was dazu fiihrt, daB sie selbst in 
Oder in der Nahe einer Radialebene ist, noch im Be- 
reich der zweiten Schneidkante 14, von der die kri- 
tische Zone 14' entf ernt worden ist. 

Daher wird man, sei es fiir die eine oder fiir die 
andere Schneidkante, die geeignetere und vor- 
teilhafte Schneidengeometrie anwenden konnen. 

Dariiber hinaus ist zu bemerken, daB die entfernte 
Zone 14 * der zweiten Schneidkante 14 benachbart der 
Fraserachse iia Spitzenbereich der Schneidplatte 
nicht nur nicht schadliche Auswirkungen auf die Be- 
arbeitung hat (tatsachlich ist in der Umgebung der 
Drehachse des Frasers das Material, das entf ernt 
wird, nur wenig, da es der Kreisumfang eines kleinen 
Durchmessers ist) , sondern auch insof ern von Vor- 
teil ist, weil bei Vorhandensein eines Riicksprungs 
(14 •) mehr Raum zur Spanabweisung zur Verfiigung 
stehen wird. In dieser Zone wird der Span tat- 
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sachlich nur das Produkt der ersten Schneidkante 13 
seln. 
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Anspriiche 



1. Schneidplatte fiir elnen zweischneidigen, lait einer 
einzelnen Schneidplat:i:e mit zwei radiusgef ormten 
Schneidkanten versehenen, teilweise spharisch 
schneidenden Bohrfraser, bei dem die Schneidplatte 
auf einem Fraserkorper versetzt montiert ist und 
zwei gegeniiberliegende Schneidkanten (13, 14) 
jedoch nicht symmetrische rittlings zu einer 
Mittelebene des Fraserkorpers angeordnet aufweist, 
mit einer ersten Schneidkante 13, die elne Ra«- 
dialebene durchschreitet oder in deren Nachbar- 
schaft verlauft, wahrend die zweite Schneidkante 
14 sich in einem Abstand von einem Tell der 
Radialebene befindet, 

dadurcli gekennzeiclinet , 

daB in einer Spitzenzone 16 die erste Schneid- 
kante 13 sich bis in die Nahe der Drehachse des 
Frasers erstreckt, und die zweite Schneidkante 14 
durch Entf ernung von einem Schneidkantenteil 14 ' 
benachbart der Drehachse gekiirzt ist. 

2 . Schneidplatte nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

einen Riicksprung oder eine Stuf e 14 • , die in die 
Spitzenzone 16 der Schneidplatte eingearbeitet 
ist, um die zweite Schneidkante 14 bezogen auf die 
erste Schneidkante 13 zu unterbrechen und zu 
definieren, derart, daB im Bereich dieser Zone nur 
die erste Schneidkante fiir die Spanentf ernung mit 
dem Fraser bei der Werkstiickbearbeitung im Einsatz 
ist. 
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